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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ

1.1 Цели реализации программы
Программа предназначена для профессиональной подготовки по профессии 18494 

Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике - 3 разряда. Программа ре­
гламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации 
образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данной профессии.

Нормативно-правовая база
Программа профессионального обучения (далее — Программа) 18494 Слесарь по кон­

трольно-измерительным приборам и автоматике - 3 разряда разработана в соответствии с 
требованиями:

- Закона Российской Федерации «Об образовании в Российской Федерации» от 29 де­
кабря 2012г.№273ФЗ;

- Приказа Министерства просвегцения Российской Федерации от 26 августа 2020г. № 
438 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности 
по основным программам профессионального обучения»;

- Приказа Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 30.09. 
2020 г. № 685н «Об утверждении профессионального стандарта Слесарь по контрольно­
измерительным приборам и автоматике» (зарегистрировано в Минюсте России 03.11.2020 № 
60720).

1.2. Требования к результатам обучения. Планируемые результаты обучения
1.2.1. Характеристика нового вида профессиональной деятельности, трудовых 

функций и (или) уровней квалификаций
Основной целью Программы является полу'чение обучающимися профессиональных 

компетенций Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике 3 разряда, не­
обходимых для осуществления профессиональной деятельности в области восстановления и 
замены деталей, узлов и технического обслуживания контрольно-измерительньк приборов 
средней сложности, проведейия слесарно-сборочных работ, электромонтажных работ с кон­
трольно-измерительными приборами и элементами автоматики, а также проведения стан­
дартных испытаний, метрологических поверок средств измерений.

Программа направлена на освоение следующих профессиональных компетенций:
ПК 1.1 Выполнять сл(;сарную обработку деталей по 11-12 квалитетам с подгонкой и 

доводкой деталей
ПК 1.2 Навивать пружйны из проволоки в холодном и горячем состоянии
ПК 1.3 Производить слесарно-сборочные работы
ПК 1.4 Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их до­

водкой I
ПК 2.1 Выполнять пайку различными припоями
ПК 2.2 Составлять схемы соединений средней сложности и осуществлять их монтаж
ПК 2.3 Выполнять мойтаж контрольно-измерительных приборов средней сложности и 

средств автоматизации
ПК 3.1 выполнять ремонт, сборку, регулировку, юстировку контрольно­

измерительных приборов средней сложности и средств автоматики
ПК 3.2 Определять прйчины и устранять неисправности приборов средней сложности
ПК 3.3 Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных прибо­

ров и систем автоматики
1.2.2. Требования к Результатам освоения программы
Слушатель, прошедший подготовку и итоговую аттестацию должен быть готов к про­

фессиональной деятельности в качестве Слесаря по контрольно-измерительным приборам и 
автоматике 3 разряда организациях (на предприятиях) различной отраслевой направленности 
независимо от их организационно-правовых форм.

Лицам, прошедшим соответствующее обучение в полном объеме и получивщим по­
ложительную оценку на итоговой аттестации, выдается документ -  Свидетельство о профес-



сии рабочего, должности CJ|Iyжaщeгo по профессии рабочего Слесаря по контрольно­
измерительным приборам и автоматике 3 разряда.

Категория слушателей: лица на базе основного общего образования и на базе сред­
него общего образования рацее не имевшие профессии рабочего (профессиональное обуче­
ние).

Трудоемкость обученйя: 144 академических часа.
Форма обучения: очн^.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ

Вид деятельности Профессиональ- 
ные компетенции

Практический опыт Умения Знания

Выполнение сле­
сарных и слесар­
но-сборочных ра­
бот

ПК 1.1 Выполнять 
слесарную обра­
ботку деталей по 
11-12 квалитетам <р 
подгонкой и довод 
кой деталей 
ПК 1.2 Навиват]  ̂
пружины из прово­
локи в холодном щ 
горячем состоянии 
ПК 1.3 Произво­
дить слесарно- 
сборочные работы 
ПК 1.4 Выполнять 
термообработку 
малоответственны> 
деталей с последу^ 
ющей их доводкой

1. Выполнение сле­
сарных и слесарно­
сборочных работ

1. Выполнять слесар­
ную обработку деталей 
по 11-12 квалитетам с 
подгонкой и доводкой 
деталей
2. Использовать слесар­
ный инструмент и при­
способления, обнару­
живать и устранять де­
фекты при выполнении 
слесарных работ
3. Навивать пружины из 
проволоки в холодном и 
горячем состоянии, вы­
полнять размерную сле­
сарную обработку дета­
лей по 11-12 квалитетам
4. Сверлить, зенкеро­
вать и зенковать отвер­
стия
5. Нарезать наружную и 
внутреннюю резьбу
6. Выполнять приго­
ночные операции
(шабрение и притирку)
7. Использовать спосо­
бы, материалы, инстру­
мент, щ1ИСпособления 
для сбор]|си неподвиж­
ных неразъемных со­
единений
8. Проводить контроль 
качества сборки
9. Использовать спосо­
бы, оборудование, при­
способления, инстру­
мент для сборки типо­
вых подвижных соеди­
нений, применяемых в 
контрольно­
измерительных прибо­
рах и системах автома­
тики
10. Читать чертежи

1. Виды слесарных 
операций
2. Назначение, прие­
мы и правила их вы­
полнения
3. технологический 
процесс слесарной 
обработки
4. Рабочий слесар­
ный инструмент и 
приспособления
5. Требования без­
опасности выполне­
ния слесарных работ
6. Свойства обраба­
тываемых материа­
лов
7. Принципы взаи­
мозаменяемости де­
талей и сборочных 
единиц
8. Систему допусков 
и посадок, квалитеты 
и параметры шеро­
ховатости, назначе­
ние и классифика­
цию приборов для 
измерения линейных 
и угловых величин
9. Способы, средства 
и приемы навивки 
пружин в холодном 
и горячем состоянии
10. Способы и прие­
мы выполнения сле­
сарно-сборочных 
работ
11. Применяемый 
инструмент и при­
способления, назна­
чение, классифика­
цию и конструкцию 
разъемных и неразъ­
емных соединений 
деталей
12. Виды передач 
врашательного дви­
жения, их принцип 
действия и устрой­
ство
13. Разновидности



механизмов преоо- 
разования движения, 
их принцип действия 
и устройство________

Выполнение элек­
тромонтажных 
работ с контроль­
но-
измерительными 
приборами и си­
стемами автома­
тики

ПК 2.1 Выполнят1| 
пайку различнымц 
припоями
ПК 2.2 Составлять 
схемы соединении 
средней сложностй 
и осуществлять 
монтаж
ПК 2.3 Выполнят^ 
монтаж контрольг 
но-измерительных j 
приборов средне jEji 
сложности и
средств автомати­
зации

1. Выполнение элек­
тромонтажных работ

1. Выполнять пайку 
различными припоями
2. Лудить
3. Применять необхо­
димые материалы, ин­
струмент, оборудование
4. Применять нормы и 
правила электробез­
опасности

1. Основные виды, 
операции, назначе­
ние, инструмент, 
оборудование и ма­
териалы, применяе­
мые при электро­
монтажных работах
2. Назначение, физи­
ко-химические осно­
вы, методы пайки 
мягкими и твердыми 
припоями
3. Виды соединения 
проводов различных 
марок пайкой
4. Назначение, мето­
ды, используемые 
материалы при лу­
жении
5. Физиолого­
гигиенические осно­
вы трудового про­
цесса
6. Требования без­
опасности труда в 
организациях
7. Нормы и правила 
электробезопасности
8. Меры и средства 
защиты от пораже­
ния электрическим 
током

Сборка, регули­
ровка и ремонт 
контрольно­
измерительных 
приборов и систем 
автоматики

ПК 3.1 выполнят 
ремонт, сборк>, 
регулировку, юсти­
ровку контрольно' 
измерительных 
приборов средне|1 
сложности 
средств автоматики 
ПК 3.2 Определять 
причины и устра­
нять неисправности 
приборов средней 
сложности 
ПК 3.3 Проводить 
испытания отрС' 
монтированных 
контрольно­
измерительных 
приборов и систе]|»1 
автоматики

Ремонта, сборки, ре­
гулировки, юстиров­
ки контрольно­
измерительных при­
боров и систем авто­
матики

1. Читать и составлять 
схемы соединений 
средней сложности
2. Осуществлять их 
монтаж
3. Выполнять защитную 
смазку деталей и окрас­
ку приборов
4. Определять твер­
дость металла тариро­
ванными напильниками
5. Выполнять термооб­
работку малоответ­
ственных деталей с по­
следующей их доводкой
6. Определять причины 
и устранять неисправ­
ности приборов средней 
сложности
7. Проводить испыта­
ния отремонтированных 
контрольно­
измерительных прибо­
ров и автоматики (КИП 
иА)
8. Осуществлять сдачу 
после ремонта и испы­
таний КИПиА
9. Выявлять неисправ-
ности приборов________

1. Виды, основные 
методы, технологию 
измерений
2. Средства измере­
ний
3. Классификацию, 
принцип действия 
измерительных пре­
образователей
4. Классификацию и 
назначение чувстви­
тельных элементов
5. Структуру средств 
измерений
6. Г осударственную 
систему приборов
7. Назначение и 
принцип действия 
контрольно­
измерительных при­
боров и аппаратов 
средней сложности
8. Оптико­
механические сред­
ства измерений
9. Пишущие, реги­
стрирующие маши­
ны
10. Основные 
понятия систем ав-



сужающие

10. Использовать 
необходимые инстру­
менты и приспособле­
ния при выполнении 
ремонтных работ
11. Устанавливать

устройства,
уравнительные и разде­
лительные сосуды 
12. Применять тех­
ническую документа­
цию при испытаниях и 
сдаче отдельных прибо­
ров, мехащзмов и ап­
паратов

томатического 
управления и регу­
лирования
11. Основные 
этапы ремонтных 
работ
12. Способы и 
средства выполне­
ния ремонтных ра­
бот
13. Правила
применения универ­
сальных и специаль­
ных приспособлений 
и контрольно­
измерительного ин­
струмента
14. Основные 
свойства материа­
лов, применяемых 
при ремонте
15. Методы и 
средства контроля 
качества ремонта и 
монтажа
16. Виды и 
свойства антикорро­
зионных масел, сма­
зок, красок
17. Правила и 
приемы определения 
твердости металла 
тарированными 
напильниками
18. Способы 
термообработки де­
талей
19. Методы и 
средства испытаний
20. Технические
документы на испы­
тание и сдачу при­
боров, механизмов и 
аппаратов__________



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ Ш ОГРАММЫ

3.1 Учебный план
Номер
темы

Элементы учебного процесса, 
в т.ч. учебные дисцийлины, 

темы

Общая
трудоем 

кость, час.

Аудррторные заррятия
Самостоя­

тельная рабо­
та

лекщ[И практ. заня­
тия

1 Теоретическое обучение
1.1 Общетехнический курс 34 25 9

1.1.1 Электротехника 8 6 2
1.1.2 Материаловедение 6 6
1.1.3 Техническая механика 4 3 1
1.1.4 Допуски и технические измерения 8 4 4
1.1.5 Чтение чертежей 4 2 2
1.1.6 Охрана труда 4 4
1.2 Специальный курс 76 40 32 6

1.2.1 Технология слесарных и слесарно­
сборочных работ 10 5 4 1

1.2.2 Технология электромонтажных работ 16 8 6 2

1.2.3

Технология проведения стандартных ис­
пытаний, метрологических поверок 
средств измерений и элементов систем 
автоматики

10 6 4

1.2.4
Технология сборки, ремонта, регулиров­
ки кошгрольно-измерительных приборов 
и систем автоматики

38 18 18 2

1.2.5 Охрана окружающей среды 4 л 1
2 Практическое обучение 24 24

2.1 Учебная практика 24 24
К Консультация 4 4

к э Квалификационный экзамен 4 2 2
Всего: 144 71 67 6

3.2 Учебно-тематический план

Номер
темы

Элементы учебного процесса, 
в т.ч. учебные дисциплины, 

темы

Общая 
трудоем 

кость, час.

Ауд)рторные заррятия
Самостоя­

тельная рабо­
та

лекцрРИ практ. заня-
ТРГЯ

1 Теоретическое обучение
1.1 Общетехнический курс 34 25 9

1.1.1 Электротехника 8 6 2
1.1.2 Материаловедение 6 6
1.1.3 Техническая механика 4 3 1
1.1.4 Допуски и технические измерения 8 4 4
1.1.5 Чтение чертежей 4 2 2
1.1.6 Охрана труда 4 4
1.2 Специальный курс 76 40 32 6

1.2.1 Технология слесарных и слесарно­
сборочных работ 10 5 4 1

1.2.1.1 Технология слесарных раббт 6 3 2 1
1.2.1.2 Технология слесарно-сборбчных работ 4 2 2
1.2.2 Технология электромонтая^ных работ 16 8 6 2

1.2.3

Технология проведения стандартных ис­
пытаний, метрологических поверок 
средств измерений и эле)йентов систем 
автоматики

10 6 4



1.2.4
Технология сборки, ремон” 
ки контрольно-измерителы 
и систем автоматики

'а, регулиров- 
!ых приборов 38 18 18 2

1.2.5 Охрана окружающей среды 4 3 1
2 Практическое обучение 24 24

2.1 Учебная практика 24 24
К Консультация 4 4

к э Квалификационный экза)лен 4 2 2
Проверка теоретических зн ший 2 2
Практическая квалификационная работа 2 2
Всего: 144 71 67 6

3.3. Учебная программа

1.1.1 Электротехника
1. Электрические и магнитные цепи
Постоянный ток. Понятие, характеристики, единицы измерения, закон ома для участ­

ка цепи, работа и мощность. Электрическая цепь; понятие, условное изображение элементов. 
Источники тока: типы, характеристики, способы соединения.

Магнитное поле: понятие, характеристики, единицы измерения. Электромагнитная 
индукция, самоиндукция, взаимоиндукция.

2. Электрические цепи переменного тока
Переменный ток. Понятие, получение, характеристики, единицы измерения. Актив­

ные и реактивные элементы^ их сопротивление. Мощность переменного тока. Трёхфазный 
ток: получение, соединение фаз генератора и потребителей. Электрические измерения: поня­
тие, методы, погрещности. ^Электроизмерительные приборы: классификация, класс точно­
сти, эксплуатационные группы. Измерения тока, напряжения, сопротивления, мощности в 
цепях постоянного тока.

3. Электротехнические устройства и оборудование
значение, устройство, принцип действия, коэффициент транс­

трансформаторов, коэффициент полезного действия, потери
мощности. Электрические мащины. Назначение, классификация, устройство, принцип дей­
ствия.

Практические занятия
Соединение проводни]сов в электрических цепях
Электрические измерения и приборы. Расчеты электрических цепей

1.1.2 Материаловедение
1. Свойства материалов
Свойства материалов. Химические и физические свойства материалов, особенности 

строения, структуры. Прочностные и технологические свойства материалов.
2. Конструкционные мдтериалы '
Железоуглеродистые сплавы. Характеристика сплавов. Маркировка стали. Легиро­

ванные конструкционные ст:ши. Чугуны. Цветные металлы и сплавы. Основы термической 
обработки. ‘

3. Электротехнические материалы
Основные группы электротехнических материалов.

Трансформаторы. Паз: 
формации. Режимы работы

1.1.3 Техническая механика
1. Статика
Аксиомы статики. Плоская система сходящихся сил. Пара сил и момент силы относи­

тельно точки. Плоская система произвольно расположенных сил. Пространственная система 
сил. Центр тяжести.

2. Кинематика
Уравнение движения точки. Скорость и ускорение точки. Виды движения в зависимо­

сти от ускорения. Поступате|пьное движение твердого тела. Вращательное движение твердо­
го тела вокруг неподвижной оси. Скорости и ускорения точек вращающегося тела.
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Практические занятия
Определение реакций рпор при различных схемах нагр[ужения

1.1.4 Допуски и техни*1еские измерения |
1. Основные сведения р размерах и сопряжениях
Основные термины и определения, обозначения по i ГОСТ 25346-89. Графическое 

изображение допусков. Понятие единицы допуска и квалктера. Общие сведения о посадках. 
Расчет посадок. Образование посадок в системе отверстия и системе вала.

Основные нормы взаимозаменяемости. Отклонение формы для цилиндрических по-
иорхиоотсй , д ля  п ло ски х  п о верхн остей . О тк я о я с и и е  р асп о л о ж ен и я  п о вер х н о стей . С ум м арное 
отклонение формы и расположения поверхностей. Обозначех^ие допусков формы и располо­
жения поверхностей на чертежах. Шероховатость поверхностей. Причины шероховатости. 
Параметры. Обозначение шероховатости на чертежах. Стрз^стура обозначения шероховато­
сти. Волнистость поверхности. Контроль шероховатости.

2. Метрология
Основы технических 1|[змерений. Виды измерений. Методы измерений. Погрешности 

измерений. i '  ̂ i--
Практические занятия
Чтение размеров. Определение годности деталей, характера брака.
Обозначение допусков формы и взаимного расположения поверхностей на чертежах.

!
 ̂  ̂ 1-т ! - : i, I - 1 1 L/J ПО Г О С1.1.5 Чтение чертежен

1. Основные сведения по оформлению чертежей'

!>;..
. 'р1,ф.И‘Ю.:1ак:

.зч'дл.ня V а(н.-;-тк<к.
Понятие стандарта.’хЬнособы проецирования'. ОпрёделеЙиС Проекции предмета. Центр 

проецирования. Виды проекций. Вида'прЬецированйя?’Рарположение'вйфов^ йа''Н'ё|Зтежё. 
Определение вида. Главный зид (вид спереди). Вид сверху. Вид слева. Линии. Видимые, не­
видимые контуры. Сплошная толстая основная линии. Щтрихпунктирная тонкая линия. 
Сплошная тонкая линия. Масштабы. ЬпрёдёЛение масштаба.' Применение масйтаба. Маё- 
штабьг уменьшения, увеличения; НаРуральная величина. Фс|рмНПьФ'Оснбвныё‘дополнитёль- 
ные масштабы. Формат'!а. 4'.' Рамка и поле Чертежа. Основные надписи. Основные надписи 
производственного чертежа. Основные надписи для учебнь]х чертежей. Буквы и цифры на 
чертеже. . ' I ■ ■

Практические занятия. '
Выполнение проекций детали на формате А 4 с необходимыми надписями.
■ . ■': !■, ■ . , .  Дн . . .  и;? .......1 . ' [)И я l ii . i;- 40 :то1.1.6 OxpaHia труда' ’ ‘ ' '
1. Требования охраны труда 
Порядок допуска перронала к работе. Трехступенча^ый контроль состояния охраны

труда и промышленной безопасности. Инструкция по охране труда. Классификация опасных 
и вредных производственник факторов, понятие о предёльнё-допустимьк' концентрациях 
вредньк веществ'в рабочей з|оне. Ответственйость за нарушрние йравил охраны труда. ' '

Организация рабочего места. Требования к’организ^йи рабочего кеста. Принципы 
рациональной организации йруда и'' требованйк к условиям |грудк. Основнбе' понятие береж­
ливого производства. ' ' 1„. 4 4,1:1 =11 ■■.....  il .=

2. Пожарная безопасность. !!^йектробезбпасность ' ' ^
Причины возникновения по'жаров. Правила поведений при Пожарах. Огнетушители й

правила пользования ими. "хсловия электробезопасной работы на рабочем месте.’Заземление 
оборудования. Первая помо1|ць при несчастных случаях. |

Г ■ : ,,-14 ММ ф,.м i:Ml..: 4 c  : Mot'iN ,)„ = i!i.,ti Г,

1 ;
* • , ' ; .

' •  ̂ Г "  ■■■’

i- ii:  д . у ;м

Лц 1;.я q.>a-1 1

i r . i ; ,  '.1 гм м.' ;мммм .м.'мм: 1 1 ЫЙ к о  1 1 ,1 ,' , ,1.;> С.„м.'0 :  ' 1

: у  1,1 :1 .Ip i . .]■. . iP  ,..! M MX . ; = 1=.ММТ.„ i-. Mm MM 1,0 M.Mpaii м груди:. } iC tH ilj).!!. -m.'iii 0 ■ • ‘ Г :
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1.2 Специ£1льиый кур(:
1.2.1 Технология слесарных и слесарно-сборочных { а̂бот
1.2.1.1 Технология слес;арных работ 
1. Введение
Должностные инструкции слесаря КИП. Рабочее ]десто слесаря КИП. Техника 

безопасности и охрана Tpŷ ija при выполнении слесарных 
аварийных ситуациях.

работ, инструменты, приспос|обления, способы и методыслесарных

работ. Правила поведения в

2. Виды 
обработки.

Практические занятия
Разметка детали, резка и рубка металла, гибка, 1|равка и рихтовка. Нарезание 

наружной и внутренней резьбы. Навивать пружины из пре волоки в холодном и горячем 
состоянии

Технологический процесс слесарной обработки де')галей по 11-12 квалитетам с 
подгонкой и доводкой деталей.

1.2.1.2 Технология слеСарно-сборочных работ
1. Слесарно-сборочные работы
Способы и приемы вьшолнения слесарно-сборочных ] забот. Сверление, зенкерование 

и развертывание отверстий. Нарезание резьбы в глухих отверстиях. Классификация и 
конструкция разъемных и неразъемных соединений дет!шей. Шабрение сопряженных 
взаимосвязанных плоских поверхностей. Термообработка деталей с последующей доводкой. 
Определение твердости металлов тарированными напильникгми.

Практические занятия
Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам с подгонкой и 

доводкой деталей.
Выполнить термообработку малоответственных деталей е последующей их доводкой.

1.2.2 Технология электромонтажных работ
1. Организация рабочего места электромонтажника
Техника безопасности при выполнении электромонтажных работ. Требования охраны 

труда во время работы. Требования охраны труда по окончаг:ии работ. Аварийные ситуации. 
Требования охраны труда в аварийных ситуациях. Уровни безопасности SIL и их 
применение в соответствующих секторах. Типы опасностей, которые могут встречаться на 
промышленных объектах.

2. Общая классификация материалов, их характерные 
применения.

3. Полупроводниковые, проводниковые, диэлектрические и магнитные материалы и 
изделия.

)1монтажных изделиях. Назначен]|1е, виды и свойства материалов.
:пособления, способы и методы

свойства и области

работ.

4. Сведения о электро
5. Виды электромонтажных работ, инструменты, при

6. Назначение, физиКо-химические основы, методьЕ пайки мягкими и твердыми
припоями. Виды соединения проводов различных марок паи1:ои.

7. Назначение, методф, исполъзуемые материалы при

Практические занятия.
1. Составление экспертных рекомендаций и инструкции по текущему использованию, 

уходу и техническому обслуживанию оборудования.
2. Определение паршетров элементов с помощ|ь: 

приборов.
3. Пайка. Лужение, флюсы. Припои. Пайка, требоваф: 

обработки проводов. Электромонтаж монтажных проводов.
4. Разметка шаблонов для вязки жгутов, проводе^ 

алюминиевых проводов с медными и между собой.

лужении.

ю контрольно-измерительньк 

ия к пайке. Приспособлениедля 

и жгутов на щитах. Пайка
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5. Проверка работоспособности реле, измерение eif-o параметров и выполнение 
регулировки.

1.2.3 Технология проведения стандартных испытаний, метрологических поверок 
средств измерений и элементов систем автоматики

1. Точность обработки. Отклонения от номинальных значений геометрических 
параметров обработанной детали. Отклонение формы: от прямолинейности, плоскостности, 
круглости, цилиндричности и отклонения профиля продольнэго сечения. Структура и знаки 
обозначения шероховатости поверхности.

2. Точность измерений. Измерительные и повероч|ные линейки и кронциркули. 
Приемы использования. Концевые меры длины. Штангенв нструменты. Штангенциркули.
Штангенглубиномер.
Микрометрические

Штангенрейсмас. 
головки. Микрометры.

Микром гтрические 
Мик] )ометрический

Микрометрический нутромер. Средства измерения углов

измерении

и конусов. Угловые меры и
угольники. Угломеры. Индикаторные инструменты. Зубйатая измерительная головка. 
Индикаторы рычажно-зубчатые. Стойка. Калибры. Калибры для контроля деталей шлицевых 
соединений. Калибры для контроля ширины шпоночного паза. Шаблоны. Радиусные 
шаблоны. Щупы. Калибр-пробки, калибр-скобы.

3. Организация и порядок проведения поверки средств :
Общие сведения о поверки, порядок представления С]  ̂на поверку в ОГМС, техноло­

гия регулировки приборов, проверка и установка правильности.
4. Организация и порядок проведения калибровки средств измерений
5. Поверка средств измерения давления и разрежения 
Условия поверки, необходимые образцовые приборы

ведения поверки.
6. Поверка средств измерения расхода
7. Поверка средств измерения температуры.
8. Поверка средств из1\(1ерения уровня

инструменты.
глубиномер.

и оборудование, алгоритм про-

Практические занятия 
Изучение требований к содержанию контрольно-измеф: 
Поверка средств изменения, вычислить погрешности г: 
Расчет погрешностей мер и измерительных приборов. 
Определение качества! измерительных приборов.
Выбор средсз'в измерений
Измерение и эскизирование детали с помощью штанг^ 
Проверка и калибровКа средств измерений. 
Оформление паспортов поверки и калибровки на приф

1.2.4 Технология сбойки, ремонта, регулировки контрольно-измерительных при­
боров и систем автоматики

1. Конструкторская и технологическая документаци;^ на контрольно-измерительные 
приборы средней сложности.

2. Подготовка рабофго места для сборки, ра|вборки, ремонта контрольно­
измерительных приборов срфней сложности.

3. Износ деталей средств КИП и А 
Характеристика видов износов средств КИПиА. lOiaccji
4. Технология ремонта 
Основные этапы технологии ремонта оборудования КИПиА. Восстановление деталей

и сборка оборудования.
5. Назначение, устройство и принцип работы средстг измерений и контроля
6. Автоматизация производства
Основные сведения об автоматических системах регулирования. Общие сведения об 

автоматических системах управления.
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штельных приборов, 
вариацию показаний.

«циркуля, 

ры и датчики КИП.

ификация дефектов деталей.



Практические занятия 
Очистка и промывка деталей.
Наплавка, механическая обработка поверхностей ремоз! 
Производить настройк^ и сборку простейших систем а

тируемои детали, 
дтоматизации.

1.2.5 Охрана окружающей среды
Классификация помех^ений по условиям окружающ^: 

труда слесаря по КИПиА. Сведения о характерных случаях
и вредные производственные 
на слесаря по КИПиА.

факторы, которые могут оказаз :

3.4. Учебная практи!^

тр
й среды. Специфика условий 
авматизма. Основные опасные 

ь неблагоприятное воздействие

№
п/п Темы

1

Кол-во
часов

Обучение в учебны х mdpmepcKux
1. Вводное занятие. Безопасность труда, пожаробезопасность в учебных мастерских 2
2. Выполнение измерения линейных размеров 4
3. Выбор измерительных редств по допустимой погрешности и: мерения 4

4.
Определение по задант 
элементов деталей, дог 
зазоров и натягов.

ому обозначению посадок, предельн 
усков отверстия и вала, допуска посг

>1х отклонений и размеров 
дки, значений предельных 4

5. Проведение расчета раз 
дом «максимума -  мию

мерных цепей на обеспечение полной 
[мума»

взаимозаменяемости мето- 2

6. Нормирование точност 
тости поверхностей эле

X формы, расположение поверхностей 
иентов деталей

и требований к шерохова- 4

7. Регулировка контрольн )-измерительных приборов средней сложности 2
8. Комплексная работа 2

Проверочная работа
Итого в учебных мает ерских 24

Тема 1. Вводное занятие. Безопасность труда, пожаробезопасность в учебных ма­
стерских

Учебно-производствехкные и воспитательные задачи курса. Содержание труда, этапы
профессионального роста и с Г1„ние слушателей с учебными ма-

приспособлений и приборов.
безопасности труда в учебных мастерских. Требования

жаров в учебных мастерских и

становление рабочих. Ознакомле 
стерскими. Расстановка их пЬ рабочим местам. Ознакомление слушателей с порядком полу 
чения и сдачи инструментов,

Правила и нормы
безопасности труда к производственному оборудованию й производственному процессу. 
Опасные основные и вредны|е производственные факторы, возникающие при работе в учеб­
ных мастерских.

Пожарная безопасность. Причины возникновения по1: 
других помещениях учебны?  ̂заведений. Меры по их предупреждению. Меры предосторож 
ности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. Правила поведения слушате 
лей при пожаре, порядок вь^о^^а пожарной команды. Основные правила и нормы электробез 
опасности. Виды электротрахм. Оказание первой помощи пострадавшим.

Тема 2. Выполнение Измерения линейных размеров 
Измерения и погрешх1ости измерений. Оценка случайных погрешностей прямьхх из­

мерений. Погрешности косвенных измерений. Обнаружение 
ной установки. В качестве иЬмерительньхх инструментов и йриборов для линейных измере 
ний применяются масштабные линейки, штангенциркули, микрометры, калибры, индикато­
ры, измерительные микроскс|пы, оптиметры и др.

Тема 3. Выбор измерительных средств по дону стилкой погрешности измерения
Определение допуска

ния. Устройство, настройка хх работа универсальньхх средств
размера детали. Рассчитать допустимую погрешность измере-

измерения.

';in.



Изучить конструкцию 
ности, которыми образована

Тема 4. Определение по заданному обозначению посадок, предельных отклоне­
ний и размеров элементов деталей, допусков отверстия и вала, допуска посадки, значе­
ний предельных зазоров и натягов.

Изучение и использование ГОСТ 25347-89. Определить предельные отклонения со­
прягаемых деталей. Определить группу посадок заданного соединения и рассчитать пара­
метры точности посадки.

Тема 5. Проведение |)асчета размерных цепей на обеспечение полной взаимоза­
меняемости методом «максимума -  минимума»

Вычислить схему размерной цепи векторным способом. Расчет вести на полную вза­
имозаменяемость (метод «максимум-минимум»).

Тема 6. Нормирование точности формы, расположение поверхностей и требова­
ний к шероховатости поверхностей элементов деталей

детали по выданному чертежу. Указать элементарные поверх- 
конструкция детали, и квалитеты (класс точности) размеров. 

Расшифровать и записать текстом требования точности формы расположения поверхностей. 
Расшифровать условные обозначения и записать текстом параметры шероховатости поверх­
ностей детали.

Тема 7. Регулировка Контрольно-измерительных приборов средней сложности
Назначение и классификация технических измерительных приборов.
Тема 8. Комплексная! работа
Проверочная работа

4. ОЦЕЙКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
1№ОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ

Контроль и оценка достижений слушателей включает текущий контроль результатов 
образовательной деятельности, промежуточную и итоговую аттестацию по темам дисциплин 
с целью проверки уровня знаний и умений, сформированности профессиональных компе­
тенций.

Текущий контроль результатов профессиональной подготовки осуществляется препо­
давателем в процессе проведения практических занятий в целях получения информации:

- о выполнении требуемых действий в процессе учебной деятельности;
- о правильности выполнения требуемых действий;
- о соответствии формы действия данному этапу усвоения учебного материала.
Основными формами промежуточной аттестации являются:
- дифференцированный зачет / зачет по отдельной учебной дисциплине.
При проведении зачета требуемый уровень подготовки слушателя фиксируется сло­

вом «зачтено». При проведении дифференцированного зачета и экзамена уровень подготов­
ки слушателя оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (не­
удовлетворительно).

Итоговая аттестация результатов подготовки выпускников осуществляется в форме 
квалификационного экзамена, который включает в себя практическую квалификационн}то 
работу и проверку теоретических зданий (тестирование).

4.1 Текущий контроль знаний проводится по результатам освоения программ про­
фессиональной подготовки, предусмотренных учебным планом программы, путем формали­
зованного наблюдения за ходом выполнения практических работ, демонстрации выполнения 
профессиональных заданий.

4.2 К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, преду­
смотренные программой профессиональной подготовки. В ходе квалификационного экзаме­
на членами аттестационной комиссии проводится оценка освоения выпускниками 
профессиональных компетенций.
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5. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

5Л Материально-техйическое обеспечение реализа1](ии программы

Реализация программы предполагает наличие учебньп; кабинетов, мастерских и лабо­
раторий.

Кабинеты:
Электротехники 
Технические измерения;
Материаловедения;
Технической графики;;
Безопасности жизнеде^[тельности;
Компьютерный класс, рснащенный САПР с модулями CAD/CAM.

Учебно-производственных мастерских по слесарным работам, по электромонтажным 
работам, по метрологии и КИП.

Лаборатории:
Метрологии контрольно-измерительных приборов.

Оборудование слесарнюй мастерской и рабочих мест мастерской:
1 Комплекты технологической оснастки, режущего, мерительного инструмента, стан­

ки с ЧПУ.
2 Оборудование для настройки инструмента вне станка.
3 Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, инструмента и 

расходных материалов. i
4 Верстаки слесарные с комплектами инструмента.
5 Слесарный инструмент по количеству обучающихся.
6 ВерсТак с тисками.
7 Разметочная плита.
8 Призма для закрепл(^ния цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зу­

било, комплект напильников, сверлильный станок, набор свфл, правильная плита, ножницы 
по металлу, ножовка по металлу, набор метчиков и плашею набор зенковок, заточной ста­
нок.

9 Средства индивидугшьного освещения рабочих ме(̂ т. Аптечка, система вытяжной 
вентиляции с фильтрами и системой управления.

Оборудование электррмонтажной мастерской и рабочих мест мастерской:
1 Рабочее место электфмонтажника.
2 Стол (верстак).
3 Стул.
4 Ящик для материалов.
5 Диэлектрический ко13рик.
6 Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и др.).
7 Набор инструментов электромонтажника.

Оборудование мастерской метрологии КИП и рабочи)^ мест мастерской:
1 Наборы контрольнс1-измерительных инструментов.
2 Планшеты для демонстрации работ и технологичес]сих процессов.
3 Детали и конструкторские чертежи.
4 Рабочие чертея:и, рабочие тетради, справочниф в качестве раздаточного тех­
нического материала.

Технические средства обучения:
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Оборудование мастере:
1. Рабочие мета по ко
2. Набор контрольно-

;ких метрологии КИП и рабочих 
'личеству обучающихся 
•измерительных приборов

Т(5;

Дополнительные ист
1 Технология маш: 

документации, учеб.пособие,
2 Покровский, Б.С.,
3 Анухин, В.И. Допус :
4 Олофинская, В.П. 

тестовых заданий: Учебное
5 Фуфаева, Л. И. Элеф 

вания / Л. И. Фуфаева. -  М
6 Андруш, В.Г. Oxpat: 

ликанский институт професс
7 Нестеренко В.М., М : 

демия, 2004.- 295 с.
8 Карягин, А.Г. Мате|р 

Энергоиздат. 1981. -  64 с.

мест мастерских;

5.2 Учебно-методическое обеспечение программы

Основные источники:
1 Пантелеев, В.Н. Основы автоматизации пpoизвo^[cтвa: учебник для СПО/ В.Н. 

Пантелеев, В.Н.Прошин. -  6-е изд., стер. -  М.: Академия, 2014. -  208 с.
2 Пантелеев, В.Н. Основы автоматизации производства. Лабораторные работы: 

учебник для НПО / В.Н. Панзелеев, В.М. Прошин. -  3-е изд., перераб. И доп. -  М.: Академия, 
2015.-208 с.

3 Лифиц, Н.М. Метрология, стандартизация и сертификация / Н.М. Лифиц. -  6-е изд. 
Перераб. И доп. -  М.: Юрай-]'1здат, 2017. -  350 с.

4 Попков, В.А. Методы и средства измерений / Е.А. Попков, А.В. Ранев -  М.: 
Академия, 2014. -  264 с.

5 Контрольно-измерительные приборы и инструмент^! С.А. Зайцев, Д.Д. Грибанов. 
М.: Издательский центр «Академия», 2013. -464  с.

6 Калиниченко, А.В. (Справочник инженера по контрольно-измерительным приборам 
и автоматике (КИП и А) / А.В. Калиниченко. -  Вологда; Инф эа-Инженерия, 2016. -  564 с.

;ци:

очники:
иностроения, чЗ, Правила 
под ред.С.Л. Мурашкина,-СПб, 
стигнеев Н. Общий курс слесар 
ки и посадки. Учебное пособие, 
хническая механика: Курс лею 

п|особие. -  2-е изд. -  М.: ФОРУМ| 
:тротехника : учебник для студ. 
Академия, 2017.-384 с. 
а труда: учебное пособие / В.Г. 
онального образования, 2017. - 

ысьянов А.М. Технология элек

оформления технологической 
2014.

'^ого дела, 2017.
2012.-256 с.
й с вариантами практических и 

: ИНФРА-М, 2007. -  349 с. 
учреждений сред. проф. образо-

Андруш и др. -  Минск; Респуб- 
333 С.

:'|громонтажных работ. -  М.: Ака-

иалы для электромонтажных ])абот. -  2-е изд., перераб. -  М.:

16


